切割文件读入切割

进入系统后按“文件操作”按钮进入文件操作界面，您可以选择从“图形库”、“硬盘”、“闪盘”“网络”(可选)四种方式读入切割零件图形。其中网络方式要有网络支持,需要单独选配。
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读入零件图形后如需要进行进一步的处理如“镜像”、“排列”等请按“零件选项”进入零件选项界面选择所需的功能。
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如果不需处理可按左侧“返回”按钮返回主界面，这时即可按“RUN”键启动切割，按“RUN”键后系统进入切割界面，切割界面提供用户手动自动切割和是否屏蔽下一穿孔点的选择，如果用户决定切割再次按“RUN”键系统即进入切割运行程序。切割过程中用户可以按“加速”、“减速”按钮增减切割速度。

[image: image3.png]



切割过程中按“STOP”键暂停切割，切割暂停功能主要有“原路返回”、“返回起点”、“处理割炬”、“断点记忆”、“返穿孔点”等。
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钢板套料切割

进入套料界面首先选择“建立钢板”功能建立一块钢板，建立钢板功能有两个选择，一.“输入建立”即输入钢板的长、宽、名称，“输入建立”钢板用来建立标准矩形钢板，二“采集建立”通过移动机床找到并采集钢板角点建立钢板，用于建立不规则钢板。
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建立钢板完成后应读入零件，因为没有零件的钢板是不能进行任何操作的。选择“读入零件”按钮读入零件，可以从“零件库”和“硬盘”将零件读入钢板。对读入钢板的零件就可以进行手动移动位置和旋转等操作了。
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如有不需要的零件可以应用删除功能从钢板上删除，零件读入与位置摆放完成后，就可以应用“切割顺序”功能修改钢板内零件的切割顺序，一切完成后按右侧菱形图标“确认”按钮返回主界面。OK可以切割了。
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